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某电厂外排废水包括工业废水和生活废水，废水中主要污染物为酸、碱、CODcr、BOD5、SS和色度等，排放指标达不到《污水综合排放标准》(GB8978—1996)的要求，对周边环境造成一定污染。

1. 污水处理系统进水水质：

COD： 400mg/L

BOD5：250mg/L

SS:    45mg/L

总氮:  25mg/L

电导率：1500μs/cm

2.RO出水水质：

COD： ≤5mg/L

BOD5：≤1mg/L

SS: ≤0.5mg/L

总氮: ≤1mg/L

电导率：≤50μs/cm

3.RO浓水水质：

COD： ≤300mg/L

BOD5：≤75mg/L

SS: ≤0.5mg/L

总氮: ≤25mg/L

电导率：≤10000μs/cm

4.工艺流程简述

本项目采用A－MBR+RO结合工艺，污水泵房来水首先通过细格栅去除水中1mm以上杂物后进入隔油池，通过隔油装置去除水中悬浮油至池内设置的集油槽，定期外运焚烧；隔油池出水自流进入调节池，调节水质、水量，同时在池内设空气搅拌装置，均衡水质，防止悬浮物在池内沉淀，同时在此调整pH。

调节池出水先后经重力流进入缺氧池和一体式MBR池，去除有机物的同时，进行硝化及反硝化脱氮。MBR通过膜的截留作用进行泥水分离，出水水质稳定，并且池内活性污泥浓度高、泥龄长，排泥量小，MBR池产生污泥定期由吸泥车抽吸送至污水处理厂进行处理。

MBR出水送入后续活性炭过滤罐，由活性炭将水中小分子有机物进一步吸附去除。

活性炭出水进入中间水池，中间水池内设潜水泵，其中一组潜水泵用于活性炭滤罐反洗水加压，反洗排水回流至缺氧池进行回收处理。另一组潜水泵用于后续脱盐（RO）系统高压泵进水加压。

炭滤后清水首先经过热交换器，使水温提升，再通过精密过滤器截留大于5μm 的颗粒，精密过滤器出水通过高压泵提供足够的进水压力，进入反渗透系统进行脱盐处理，使出水达到回用指标。反渗透装置采用二段配置，可以提高原水回收率（≥75％）。

反渗透出水进入清水箱，由循环水泵送至水厂前池及水厂循环水池，做为循环水补给水，达到回用生产的目的。反渗透浓缩液排入反渗透浓水池，污水处理系统发生事故时，调节池出水、MBR池出水和RO浓水排入事故池。
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